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Pate, ntanspriiche.: 

Sieb fur Papiermaschinen, bestehend aus einem 
Gewebe synthetischer Pasern, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Sieb (2) in geringem Abstand void . 
seinen Randern (5*6) Verstarkungen in Form mehrerer 
aufgeste£$ter Langsnaiite (7) aus verschleiBf estem Mate- 
rial oder schmaler Streifen aus in schmelzf lussigem 
Zustand auf gebrachtem Kunststoff aufweist. 

2. Sieb nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
das Nahgarn fur die Langsnahte (7) Polyamid-Multif ile 
sind« 

3* Sieb nach Anspruch 2, dadurch gekennzeiclmet, 
daB die Polyamid-Multif ile mit Harzen z.B. Pormaldehyd, 
Acrylharz oder ahnlichen Mater ialien getrankt sind. 

4. Sieb. nach einem der Anspriiche 1 bis 3 9 dadurch 
gekennzeichnet, daB die Unterfaden (8) der Langsnahte (7) 
aus einem verschleiBf esterem Material bestehen als die . 
Oberfaden (9)* 

5. Verfahren zur Herstellung eines Siebes nach einem 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Langsnahte nach der sonstigen Pertigstellung des Siebes 
auf gebracht werden. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Sieb fiir Papier- 
maschinen, bestehend aus einem Gewebe synthetischer 
Pasern, Ferner ist G-egenstand der Erfindung ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines solchen Siebes. 

Es ist ein bekanntes Problem, daB die Laufzeit bzw. 
Lebensdauer synthetischer Siebe durch stark erhohten 
Abschliff in bestimmten Zonen der Balm, meist im 
Bereich der Pormatgr enze , begrenzt wird. Dieser Ab- 
schliff kann mitunter mehr als doppelt so hoch als im 
Blattbildungsteil des Siebes sein, ist meist auf eine 
Streif enbreite von etwa 1o bis 5o mm begrenzt und kann 
an diesen Stellen zur Entstehung von Langsrissen fuhren, 
welche den V/echsel des Siebes notwendig machen. 

Hie Erfindung hat es sich zum Ziel gesetzt, ein 
Sieb der eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem 
auf einfache /tfeise die gef ahrdeten Zonen derart ver- 
starkt sind, daB an diesen Stellen keine vorzeitige 
Rissbildung zu fiirchten ist, sodafl die Lebensdauer des 
Siebes verlangert wird. Erreicht wird das der Erfindung 
zugrunde liegende Ziel dadurch, daB das Sieb 
in geringem Abstand von seinen Randern Verstarkungen in 
Porm mehrerer auf gesteppter langsnahte aus verschleiB- 
festem Material Oder Schmaler Streif en aus in schmelz- 
flussigem Zustand auf gebrachtem Kunststoff aufweist. 
Diese aus verschleiBf estem Material bestehenden und 
ziemlich eng aneinander liegenden Verstarkungen. verzogern 
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wesentlich den Anschliff des Sieves. Eine Beeintrach- 
tigung der Papierbahn tritt dabei nicht ein, weil die 
gefahrdeten Zonen meist auBerhalb Oder hochstens noch 
im Spritzrand liegen. Bei Anwendung von Streifen. in 
Form von in schmelzf liissigem Zustand auf gebrachtem Kunst- 
stoff verandem die Streifen die Papierseite des Siebes 
iiberhaupt nicht, da die Streifen nur laufseitig iiber 
die Gewebeebene hinausragen. 

Als Nahgarn kommt eine VaeLzahl von Materialmen in 
Betracht, soferne sie genugend verschleiBf est sind. 
Besonders vorteilhaft sind jedoch Polyamid- Multifile. 
Urn ein Ausfransen dieser Game zu verhindern konnen sie 
mit Harzen z.B. Pormaldehyd, Acrylharz oder -ahnlichen 
Materialien getrankt sein. 

G-ewebe aus synthetischen Pasern miissen nach dem 
Weben vielfach ffachbehandlungsprozessen unterworfen 
werden, die oft auch mit einer Y/armebehandlung verbunden 
sind. Im Zuge dieser Nachbehandlung kann sich, auch durch 
gezielte Streckung, die Breite des Siebes andern. Es ist 
daher zur Herstellung eines erf indungsgemaBen Siebes vor- 
teilhaft, die Langsnahte nach der sonstigen Pertigstellung 
des Siebes auf zubringen. Da die Langsnahte demnach als 
letzter Arbeitsgang aufgebracht werden, besteht die Gewahr, 
dafi diese Langsnahte tatsachlich im gewiinschten Bereich 
verlaufen. 
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Nachstehend ist die L'rfindung anhand der beiliegen- 
den Zeichnungen naher erlautert. Dabei seigt die Pig. 1 
schematisch ein mit erf indungsgemaBen Verstarkungen ver- 
sehenes Sieb und die Pig. 2 stellt in stark vergroBertem 
MaBstab einen Querschnitt durch dieses Sieb dar. 

Das uber Walzen 1 laufende Sieb 2 besteht aus einem 
Gewebe synthetischer Pasern. GemaB Pig. 2 weist dieses 
Gewebe Querfaden 3 und Langsfaden 4 auf. 

In geringem Abstand von den Eandern 5 und 6 des 
Siebes 2_sind nun erf indungsgemaB mehrere Verstarkungen 7 
aufgebracht, die eng aneinander liegen. Entsprechend 
Pig. 2 sind die Verstarkungen 7 als Langsnahte ausge- 
bildet, die einen Unterfaden 8 und einen Oberfaden 9 
aufweisen. Der Unterfaden 8 kann aus verschlaBf esterem 
Material bestehen als der Oberfaden 9- Die Unterfaden 
ragen iiber die durcli die Querfaden 5 und Langsfaden 4 
bestimmte Oberflache des Siebes 2 vor und wirken daher 
als vor allem beanspruchte VerschleiBteile. Das MaB des 
Vorragens. der Unterfaden kann dabei durch die Spannung 
der Langsnahte variiert werden. Bei groBerer Spannung 
werden sich die Unterfaden weiter in die Querfaden ein- 
driicken. 

Die Verstarkungen 7 konnen aber auch als verhaltnis- 
massig dunne Streifen aus Kunststoff bestehen, der in 
schmelzfliissigem Zustand mittels Diisen auf das Sieb 6 
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aufgebracht wurde. Als Kunststoff kommt dabei z.B. 
Polyamid, Polyester, Polyvinylchlorid u.dgl. in Frage. 
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